	柳州职业技术学院
工业视觉检测系统供应商询价采购公告
采购编号：LZY19-088                                                                    发布日期：2019年12月10日
1、 采购项目名称：工业视觉检测系统供应商询价采购 

2、 服务有效期：自签订合同之日起一年
3、 采购项目预算金额（人民币）：伍万伍仟元整（¥55000.00）
采购需求：
序号
货物名称
规格及型号
数量
单位
单价
总价
规格及型号响应情况
1

工业视觉检测系统
一、控制系统（1套）
1.控制器类型：箱型
2.并行IO极性：NPN/PNP通用
3.动作模式：支持标准模式、倍速多通道模式、不间断调整、多
线（最多8线）随机触发
4.并列处理：可实现
5支持服务：支持FZ_FH_FJ Simulation Tool。
可连接相机台数：2台
6.可连接相机系列（参考或相当于）：FH-S、FZ-S。
场景数：128

UI操作：鼠标/触屏
设定方法：利用流程编辑功能制作处理流程
7.使用语言：汉语(简体字)/汉语(繁体字)/德语/英语/法语/意大利语/日语/韩语/西班牙语
8.串行通信：RS232C*1

ETHERNET：TCP/UDP

ETHERNET/IP通信：使用Ethernet端口（传送速度1Gbps）
EtherCAT：有（丛站）
9.并行输入输出：
•使用1线模式时：输入12点/输出31点
•使用2线随机触发模式时：输入17点/输出37点
•使用3～4线随机触发模式时：输入14点/输出29点
•使用5～8线随机触发模式时：输入19点/输出34点
10.编码器IF：DVI-I输出(模拟RGB＆DVI-D单线程连接)×1

11.电源：5V±5％
12.信号：EIA标准RS-422A线性驱动电平A、B、Z相：1MHz

13.监控IF：DVI-I输出(模拟RGB＆DVI-D单线程连接)×1

14.USB I/F：USB2.0 host×4(总线电源：各端口5V/0.5A)

15.SD Card I/F：SDHC标准×1

16.宏功能-满足用户对程序功能块的自定义开发：
（1）各种高级计算、测量流程/场景的控制、通信命令的制作以及各种显示控制、结果输出控制等的功能。
（2）无需进行程序的生成和安装等，可以快速的构筑、调整系统。（3）提供软件改造环境：通过使用开发环境Application Producer(FH-AP1)，将用户创建的应用程序安装至FH系列的工具。
二、摄像机（1套）
1.摄像原件：CMOS摄像元件 (相当于2/3英寸)                                   2.颜色：黑白
3.有效像素数：2448(H)×2048(V)

4.摄像面积H*V（对角）：8.4×7.1(11mm)

5.像素尺寸：3.45(μｍ)×3.45(μｍ)

6.快门功能：电子快门方式，可在20μs～100ms的范围内设定快门速度
7.局部曝光功能：4线～2048线
8.帧速率（读取时间）：25.6fps(38.2ms)

9.镜头：支架
三、相机电缆（1套）
1.电缆长度：10m

2.镜头（1套）
3.焦距：50mm；
4.光圈(F No.)：1.4～16；
5.滤色镜规格：M27.0 P0.5；
6.最大适用元件：2/3英寸；
7.支架：C支架 ；
 四、相机与镜头之间的接圈（1套）
匹配
五、DVI转接头（1套）
DVI-I -RGB转换连接器
六、软件
1. 工业相机开发软件（1套）
要求具备以下功能，缺一不可
（1）读取图像——从相机读取图像的功能：相机图像输入、相机切换（支持同时接2台相机. 测量图像切换；
（2）检查和测量——执行测量的处理项目的方法：搜索、形状搜索III、ECM搜索、EC圆搜索、形状搜索、分类检测、边缘位置检测、边缘间距、扫描边缘位置、扫描边缘宽度、平均色差、 面积重心、标签检测、标签数据、高功能标签+、缺陷检测、高精度缺陷、精细匹配、字符检测、日期核实、模型辞典、条形码检测、
（3）维码检测和圆角度获取； 

（4）修正图像——为准确地进行测量而在输入的图像上对测量对象进行位置修正的方法位置修正、梯形失真补偿、测量前处理、背景消除、色彩灰度过滤、颜色抽取过滤、颜色不匀消除、条纹花样消除、光晕消除、全景画、圆展开；
（5）结果输出——针对测量结果的输出方式串行数据输出、并行数据输出、串行判定输出、并行判定输出、配合应用方面的教学和研究；
（6）要求软件在编程工作站上运行，现场连接OMRON FH工业相机同步实现以上读取图像、检查和测量、维码检测和圆角度获取、修正图像及结果输出等功能功能；验收时候现场确定以上功能必须全部实现。
2. PLC编程软件（1套）
编程软件要求
（1）要求设备必须预装FA整合工具包软件CX-ONE（要求最新版本4.40版）；
（2）CX-One必须是一个集成的支持软件包，其中包括适用于网络、PT、伺服驱动器、变频器和温度控制器的安装应用程序以及适用于PLC的编程软件；
（3）CX-One中的PLC编程软件（CX-Programmer）要求是最新版本（版本要求9.7以上）；
（4）要求可以从CX-One安装的支持软件有：CX-Programmer、CX-Integrator、Switch Box Utility、CX-Protocol、CX-Simulator、CX-Position、CX-Motion-NCF、CX-Motion-MCH、CX-Motion、CX-Drive、CX-Process Tool、Faceplate Auto-Builder for NS、CX-Designe、NV-Designer、CX-Configurator FDT、CX-Thermo、CX-FLnet、Network Configurator、CX-Server。
七、器件供应及配套项目
1. 所提供器材必须与多轴运动控制器、PLC、伺服驱动、伺服电机、传送线、视觉光源、系统照明、工业机器人、伺服转台、钣金工装、触摸屏、显示屏、安全光栅、系统底座（尺寸2300mm*2500mm）等器件集成，组成“汽车零部件总成柔性检系统”、系统重量≥3T；
2. 检测系统需与机器人、变位机、PLC、传送线等配套运行，满足三个工位的钣金件、汽车零部件的自动检测要求；
3. 系统有安全防护检测，汽车零部件检测结果，检测钣金件（数模图）按检测内容（表一）在显示屏上显示相应图片、数据、信息；
4. 电柜布线安装满足以下规范：
a) 所有电气元器件包括低压断路器、接触器、熔断器、控制变压器及电磁阀必须有铭牌标识，并与图纸一致；
b) 空气开关，接触器，接线端子、管状端头用优质产品；
c) 电柜电器元件和床身电器元件有标牌指示，接线端子、电缆
有标号指示，点柜内PVC塑料线槽宽不小于25MM，线号采用白色PVC管打印；
d) 各导线的颜色区分，黑色380V，红色220V，蓝色24V，并采用宽截面黄色导线通过接地排进行有效接地；
e) 各低压器件将就近贴上标签以便维修检查方便，如保险、驱动、接触器等；
f) 保证任何低压器件两端都有线号，线号标记统一向上看为原始数值；
g) 线鼻子将保证和导线连接牢固，线号的一部分将附于线鼻子之上，以便保护线头，有效绝缘，和线号不下滑；
h) 各低压器件的机械卡装部位将统一向下；
i) 各线槽采用PVC线槽，强电和弱电保证分开走线；
j) 为保护电缆和插座免遭机械损坏，加装电缆护管或护套；
k)---采取防护措施以避免油污，冷却液，加工切削碎片从插座线渠和外壳渗透进入；
5. 货物供应及配套项目，在项目合同签订之日起十天内完成；
                       钣金件数模
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                            表一
外观质量
1. 无锈蚀、明显变形、开裂、划伤、毛刺、无缺边缺角，检查R角及拉延面无开裂打钩标识；
2. 光孔数量: 17个；无缺孔、孔变形等缺陷；
3）配件数量：7个；
焊接质量
1. 焊接牢固，焊接面、孔内无焊渣、焊瘤、焊穿、飞溅、焊偏；                        

2. 螺母无坏牙、不能挡孔、焊歪漏焊错焊、焊偏、变形、烧牙现象；
焊点检查
1. 焊点数： 26  个（不能漏焊，错焊、焊点位置不能焊到R上，标识要求见样件）；
标准件
检查
1. 螺母数量：8颗（标序号）                     （6颗焊接螺母M6-B×1.0、2颗焊接螺母M8×1.25-B）；
2. 检查螺母螺牙完好、无坏牙、不能挡孔；
八、培训与售后
1. 被选中的供应商安排该产品厂家本厂工程师（非第三方）到现场安装调试设备、免费培训不少于7天、直至受训人员掌握为止、工作人员需出工作身份证明；
2. 培训内容：视觉系统开发应用、PLC编程、运动控制系统开发应用、伺服参数设定、触摸屏编程、机器人编程与操作、机器人与系统通信、传送线装调；
3. 产品按国家相关规定提供质保一年；
4. 产品出现故障时，厂家技术人员需在1小时内响应，2小时内到达现场服务。
1

套
总报价：人民币（大写）                                                                                                      （¥              ）
报价人单位（公章）：                                 法定代表人（或负责人）（签名）：  
地址：                                              邮政编码：                             电话：                                                          

转账全称：                                         对公帐号：                                                                                                   

开户行：                                                

报价要求：（以下要求报价供应商必须满足否则视为无效） 
1. 资质要求：国内注册（指按国家工商管理有关规定要求注册的）经营范围达到本次采购项目要求，具有独立法人资格的供应商。 
2. 单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同供应商，或者为夫妻、直系血亲的不同供应商，不得参加同一合同项下的采购活动。 
3. 报价供应商须按上述要求提供符合有关国家标准产品的全新原装正品，供应商需于报价前仔细核实校方所需货指定的物品名、规格型号、品牌和品质要求，不得弄虚作假，以次充好。一旦发现假冒伪劣产品，影响到校方的正常教学，供应商应承担经济赔偿和法律责任。
4. 交货地点：柳州职业技术学院官塘校区。
5. 交货期：供应商必须对校方所需采购项目具有一定库存量。在接到校方采购人员下达所需货物品名、规格型号、品牌要求和数量后，要响 应快速，必须在8小时内将校方所需物质送达指定位置，并到现场提供产品使用方面的技术支持。一旦延误校方正常教学，供应商应  承担经济赔偿责任。
6. 报价文件包括本报价函（加盖报价商公章），报价商工商营业执照复印件（加盖报价商公章、税务登记证复印件、法定代表人身份证 复印件和委托代理人身份证复印件（委托代理时提供）。报价文件一式三份。
7. 成交供应商负责免费送货。
8. 质量要求：供应商必须严格按照校方要求，所有产品必须符合国家和行业制定的标准严格执行，产品具有合格证明。否则校方有权拒收货物，拒付货款。
9. 验收要求：货物送达校方指定位置后，如货物中发现有假冒伪劣产品，校方有权将货物扣下，交工商等有关部门处理。
10. 本采购项目无预付款，校方验收合格后，供应商方可开具出“增值税发票”，校方在15个工作日内付款。
11. 报价商自行打印本报价函进行报价，报价为最终报价，本报价函填写好后的报价文件用文件袋密封并在封口处贴封条并加盖公章，于2019年12月18日（星期三）下午3：30至4：00送至柳州职业技术学院（柳州市社湾路28号）行政办公楼二楼后勤与资产管理处资产科 ，逾期无效。
报价书接收人：后勤与资产管理处资产科办公室工作人员 联系电话：0772-3156706

技术参数咨询人：邓老师 15678064598   

柳州职业技术学院
2019年12月10日


